B Schmiedewerke Groditz

GmbH - seit 1779 - Edelstahl

Ringwalzwerk
Technische Kapazitat ca. 25 000 Tonnen /Jahr

Werkstoffe unlegierte, legierte und hochlegierte Stahle mit
chemischer Zusammensetzung nach nationalen
und internationalen Standards oder Kundenwunsch, wie :
- Qualitats- und Edelbaustahle
- Nitrierstahle und Einsatzstahle
- Werkzeugstahle (Kalt- und Warmarbeitsstéhle)
- Rostfreie Stahle (Austenite, Ferrite, Duplexstahle, Martensite)

Produkte
Ringe Stiickmasse min. 70 kg max. 1.520 kg
A-Durchmesser min. 500 mm max. 3.100 mm
I-Durchmesser min. 320 mm max. 2.800 mm
Ringbreite min. 65 mm max. 400 mm
Radreifen Stlickmasse min. 75 kg max. 750 kg
A-Durchmesser min 420 mm max. 2.015 mm
I-Durchmesser min. 245 mm max. 1.830 mm
Reifenbreite min. 85 mm max. 200 mm
Flansche* Stiickmasse min. 70 kg max. 800 kg
(Rohlinge) A-Durchmesser min 550 mm max. 1.800 mm
I-Durchmesser min. 300 mm max. 1.600 mm
Flanschbreite min. 75 mm max. 275 mm
hochlegierte Flansche* Stlickmasse min. 75 kg max. 300 kg
(Rohlinge) A-Durchmesser min 550 mm max. 1.250 mm
I-Durchmesser min. 320 mm max. 1.000 mm
Flanschbreite min. 75 mm max. 180 mm
hochlegierte Ringe* Stiickmasse min. 70 kg max. 1.000 kg
Austenite A-Durchmesser min 500 mm max. 1.800 mm
I-Durchmesser min. 400 mm max. 1.700 mm
Ringbreite min. 65 mm max. 250 mm
hochlegierte Ringe* Stlickmasse min. 70 kg max. 830 kg
Martensite A-Durchmesser min 500 mm max. 1.200 mm
I-Durchmesser min. 400 mm max. 1.000 mm
Ringbreite min. 65 mm max. 350 mm

* In jedem Fall technologische Einzelpriifung erforderlich

Anlagen 2 HM-S&gen, 2 Bandsagen
Drehherdofen, Nachwéarmofen
30 MN Loch- und Stauchpresse
6,3 MN Aufweitpresse
Radial-Axial-Walzmaschine (Typ RAW 160/100-4000/500)
Warmebehandlungsanlagen  (Vergltung bis max. Da= 2100 mm)
(Normalglihen bis max. Da= 3100 mm)
Adjustageeinrichtungen
MPI-Prifanlage



